
Текст і значущі елементи макета,
не розташовуйте ближче 5 мм 
до країв макета, лінії торцювання
та клейового клапана.

Колірний простір ip: CMYK.
Растрові елементи повинні мати роздільну здатність не менше 300 dpi.
У макеті має бути лише друкована інформація, щоб уникнути помилок під час друку. Для цього необхідно прибрати всі 
зайві елементи (наприклад, напрямні, допоміжні шари, рамки), перетворити весь текст на криві (конвертувати шрифти) 
та експортувати файл у відповідний для друку формат, такий як PDF, CDR або EPS
Файли CorelDraw та Adobe Illustrator найкраще зберегти у попередніх версіях.
Так як наше обладнання допускає невеликий люфт (як і будь-яке інше), то стикування точним буде не завжди і треба це 
передбачити.
Наприклад, у макеті не бажано використовувати горизонтальні лінії, що потребують дуже точного стику.

Всі шрифти повинні бути в
кривих (якщо необхідно, шрифт 
надсилається окремо).

РОЗМІРИ ТА ТЕХНІЧНІ ВИМОГИ ДО МАКЕТІВ
Ширина етикетки в залежності від внутрішнього діаметра тубуса
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Клейовий клапан 10 мм.
Чітко з правого боку макету.
Не наносьте на клапан значну 
інформацію. Однак не потрібно 
залишати клапан білим або 
виділяти його інакше.

Припуск фона (bleeds) 7 мм.
Фон макета має виноситися на 
7 мм з усіх боків за його межі.
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